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Resumo: 

Em um sistema de controle de válvulas, aplicado na estrutura do poço e durante 
a etapa de produção, a automação permite controlar a capacidade de 
escoamento de fluidos e possíveis acontecimentos de influxos de fluidos (kick), 
durante o processo de produção do poço.  A válvula choke está relacionada a 
mecânica do escoamento dos fluidos e visa estrangular o fluxo para proporcionar 
estabilidade nas instalações superficiais. É utilizada para controlar a vazão 
medida na cabeça do poço, além de conseguir alterar a intensidade da vazão do 
fluxo. Possui a relação entre a mecânica que o fluido irá ser determinado para 
que possua um possível acionamento para prevenir ou combater influxos. Neste 
trabalho, uma modelagem de uma válvula choke 2D para 3D com uma precisão 
de controle via computador (supervisório) e a automação dessa válvula foram 
desenvolvidas. No primeiro caso, o software SolidWorks foi aplicado e, no 
segundo caso, foi utilizado o software da Microsoft visual studio, através da 
linguagem C# (C-sharp). Para a modelagem, foi levado em consideração os 
principais furos e concentradores de tensões, a fim de evitar possíveis trincas. 
Nessa etapa, os 4 furos com 230 mm cada, localizados nas extremidades da 
peça, interligam o motor com furos de 80 mm, através de filetes e chanfros. Para 
interação do sistema, um supervisório foi desenvolvido permitindo o 
monitoramento dos acontecimentos internos da válvula. Como resultados, os 
dados de pressão, temperatura e vazão foram obtidos por meio de sensores, 
tanto analogicamente como digitalmente. Os dados monitorados em via 
comunicação serial são interligados a um computador, onde foi criado um banco 
de dados para controle da passagem dos fluidos para a superfície. 
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ABSTRACT: 

In a valve control system, applied to the well structure and during the production 
stage, the automation allows controlling the flow capacity of fluids and possible 
events of kick inflows during the well production process. The choke valve is 
related to fluid flow mechanics and aims to strangle the flow to provide stability in 
surface installations. It is used to control the flow rate measured at the well head, 
in addition to being able to change the intensity of the flow rate. It has the relation 
between the mechanics that the fluid will be determined so that it possesses a 
possible activation to prevent or combat influxes. In this work, a modeling of a 
2D-to-3D choke valve with precision control via computer (supervisory) and the 
automation of this valve were developed. In the first case, SolidWorks software 
was applied and in the second case, Microsoft Visual Studio software was used 
in the C # (C-sharp) language. For the modeling, the main holes and stress 
concentrators were taken into account in order to avoid possible cracks. In this 
stage, the 4 holes with 230 mm each, located at the ends of the part, interconnect 
the motor with holes of 80 mm, through fillets and chamfers. For system 
interaction, a supervisor was developed allowing the monitoring of internal valve 
events. As results, pressure, temperature and flow data were obtained by means 
of sensors, both analogously and digitally. The data monitored via serial 
communication are interconnected to a computer, where a database was created 
to control the passage of fluids to the surface. 
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